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ASODU R-B35 1 INDUFLOOR-1B3357 Nr art. 2 05796

Uniwersalna zywica epoksydowa do wykonywania powtok na
posadzkach przemystowych

* obojetna dla zywnosci ( do posredniego

C € c € kontraktu z zywnosciq)
* klasa ogniowa B (DIN EN 13501) przy 50%

119 dodatku masy piasku kwarcowego
SCHOMBURG GmbH & Co. KG SCHOMBURG GmbH & Co. KG * zbadane klasy odpornoéci na poslizg R? do R12
Aquafinstr. 2-8 Aquafinstr. 2-8
D-32760 Detmold Niemcy D-32760 Detmold Niemcy .
12 17 Zastosowanie:
2 05796 2 05796

ASODUR-B351 jest stosowany jako wytrzymata

EN 1504-2 EN 13813 + k . h . h . | h k h k
ASODUR-B351 ASODUR-B351 powioka na powilerzchniach minerainycn, takic |a
Produkt do ochrony powierzchni Zaprawa do jastrychéw zywicznych do befon 1 |C|Sh"ychl do:
- powtoka zastosowah wewnetrznych . . . .
* pomieszczenia produkcyjne i magazynowe
Zasada 5.1/6.1 SR-B2,0-AR0,5-IR8 .
Przepuszczalnos pary wodnej:  Klasa Il Reakeja na ogier: Klasa By ° przemys’f spozywczy
Przyczepnosé przy odrywaniv: 2 1,5 (1,0) Wydzielanie substanci korozyjnych: SR o stotdwki
N/mm? rzymalosc na sciskanie:
Absorbca kapilarna i e k “ * warsztaty
sorbeja kapilarna i Wylrzymalosé na zginanie F30 .
pzepusgcsm‘"oéé wody w0l ke/ Odpomosé na écieranie ARO,5 ° pr0|n|e
m# x h Y . .
AR—— * obiekty rolnicze
Odpornos¢ na uderzenia IR8 ’ . .
3000mg i * zaprawa wyréwnujqca z dodatkiem 50%

Odpornos¢ na uderzenia: Klasa | . . ’ . .
—_—— o piasku kwarcowego o wielkosci ziarna 0,1- 0,6 mm
Odpormosé chemiczna:  Powloka

cienkowarstwowa ocena

wizualna w oparcis o Dane techniczne:
50 4e2e/1 Baza: dwukomponentowa zywica

:UN%;:n:Leor:;bezpieczne: Zgodnie z pkt 5.3 epOkSYdOWG
Barwa: RAL 7032, RAL 7030
* dwuskatdnikowa zywica epoksydowa Lepkosc: ok. 1200 mPa x s £ 15%w

. . oL 2 . o
* nie zawiera rozpuszczalnikéw zgodnie z temperaturze +20° C

zaleceniami Deutsche Bauchemie e.V. Gestosc: ok. 1,41 g/cm3 w temp. +23° C

Proporcje mieszania: ~ 100:24 czeéci wagowych

Przydatno$¢ do obrébki: ok. 45 min. w temp.+10°C
ok. 30 min. w temp.+20°C
ok. 10 min. w temp.+30°C

* pigmentowalna

* mozliwo$¢ stosowania na duze obcigzenia
mechaniczne

* duza wytrzymato$é na Sciskanie i rozcigganie

przy zginaniu Temperotura o o
* bardzo dobra odpornosé chemiczna UfWC'lI"dZG,n,ICI: +8° Cdo +30° C
* odporna na zwykte $rodki czyszczqce o stezeniu Mozliwos¢
uzytkowym chodzenia: po ok.12godz. w temp+23°C
* odporna na czynniki atmosferyczne Naktadanie kolejnej
warstwy: po min. 12 godz., max. 24
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godz. w temperaturze +23°C
Petne obcigzenie:  po 7 dniach w temp. +23° C

Wytrzymato$é na

$ciskanie: ok. 70 l\l/mm2
Wytrzymato$é na rozcigganie
rzy zginaniu: ok. 44 N/mm2
wardo$¢ Shore-D:  ok. 72

Oczyszczanie narzedzi:
Natychmiast po uzyciu wszystkie narzedzia nalezy
starannie oczyscié $rodkiem ASO-ROO1.

Forma dostawy:
Pojemniki 15 i 30 kg. Pojemniki o innych wielko-
$ciach na zapytanie.
Sktadniki A i B dostarczane sqg w odpowiedniej
proporcji zarabiania.

Magazynowanie:
24 miesiecy w oryginalnie zamknietych pojemni-
kach, w suchym i chtodnym miejscu, w temperatu-

rach +10° C do +25° C.

Podtoze:

Przygotowane podtoze musi by¢:

* suche, trwate, o odpowiedniej no$nosci i
szorstkosci,

* wolne od substancji antyadhezyjnych i obnizajg-

cych przyczepnoéé do podtoza, takich jak np. kurz,

mleczko cementowe, smary, $cier gumowy, resztki

farb itp.

* zabezpieczone przed podsigkaniem wilgoci.

Powierzchnie nalezy przygotowad zgodnie z wy-
tycznymi DIN EN 14879-1: 2005, 4.2 i nast.

W zaleznosci od jakosci obrabianego podtoza
konieczna jest odpowiednia technologia jego
przygotowania, np. szlifowanie, frezowanie,
obrébka strumieniowo-cierna granulatem lub $rutem
i nastepnie odkurzenie.

Dla przygotowanego podtozq muszq byé spetnione
ponizsze wymagania

Powierzchnie cementowe:

. jakosé betonu: min. C20/25

. jakosé jastrychu: min. EN 13813 CT-C25-F4
. wytrzymatosé na odrywanie: > 1,5 N/mm?2
. jakosé tynku: min. P llla/P lllb

. wytrzymatosé na odrywanie: 0,8 N/mm2
Aplikacja:

Sktadnik A (zywica) i B (utwardzacz) sq dostarcza-
ne w odpowiednich proporcjach gotowych do uzy-
cia. Sktadnik B nalezy wlaé do sktadnika A. Nalezy
upewni¢ sie ze pojemnik B jest pusty. Mieszanie
przeprowadzaé odpowiednim urzqgdzeniem przy
300 obr/min (np. wiertarka z mieszadtem). W celu
doktadnego rozprowadzenie utwardzacza nalezy
doktadnie mieszad przy écianach i dnie pojemnika.
Operacje prowadzié do uzyskania jednorodne;j,
homogenicznej mie-szaniny bez smug. Czas mie-
szania ok. 3 minuty. Temperatura obu sktadnikéw
w czasie mieszania powinna wynosié¢ ok. + 15°C.
Nie obrabia¢ z opakowania dostawczego. Tak
przygotowang mase przelaé do czystego naczynia
i jeszcze raz przemieszac.

Przygotowanie szpachli wyréwnawczej:
ASODUR-B351 1 cz. wagowa
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Piasek kwarcowy: 0,5 cz. wagowe;j
(uziarnienie 0,1 - 0,6 mm)
Dodanie piasku kwarcowego nastepuje po przela-
niu i wymieszaniu zywicy i utwardzacza do czyste-
go pojemnika. Nalezy uwazaé aby oba sktadniki
(zywica i piasek) ulegly doktadnemu wymieszaniu.
Przy naktadaniu szpachli na powierzchnie pionowe
lub nachylone pod duzym kqtem zaleca sie doda-
wanie $rodka tiksotropowego np. ASO-FF. Dozo-
wanie wynosi ok. 2-5% wagowo w zaleznosci od
kata nachylenia powierzchni.

Szpachlowanie ubytkéw, wiekszych poréw i
nieréwnosci:

Na zagruntowanq powierzchnie aplikowaé szpa-
chle wyréwnawcza w jednym cyklu roboczym przy
uzyciu szpachli stalowej.

Zuzycie gotowej szpachli: ok. 1,6 kg/m2 na 1 mm
grubosci warstwy

W celu unikniecia napowietrzenia kolejnej warstwy

wierzchniej zagruntowadé szpachlowang powierzch-

nie ASODUR-GBM.

Zuzycie: ok. 300 - 600 g/m?

Po zwigzaniu szpachli kolejna warstwe naktadad
po uptywie min. 12 i maks. 24 godz.

Wykonywanie warstwy rozptywne; :
ASODUR-B351: 1,0 cze$¢ wagowa
Piasek kwarcowy: 0,5 - 0,8 czesci wagowych
(uziarnienie: 0,1 - 0,6 mm)
Srodek tiksotropowy ASO-FF:  ok. 1,0% wag.
Dodanie piasku kwarcowego nastepuje po przela-
niu i wymieszaniu zywicy i utwardzacza do czy-ste-
go pojemnika. Nalezy uwazaé aby oba sktadniki
(zywica i piasek) ulegly doktadnemu wymieszaniu.

Przy dodawaniu piasku kwarcowego nalezy zwré-
cié uwage na to aby byt on suchy i miat temperatu-
re zblizong do zywicy (ok. +15°C)

Stosowanie $rodka tiksotropowego do ASODUR-
-B351 na powierzchniach pionowych i ptaszczy-
znach ukoénych:

Przed aplikacjg na pionowych i uko$nych ptasz-
czyznach szpachli wyréwnawczej wskazane jest
dodanie $rodka tiksotropowego ASO-FF.

proporcje: do ok. 2,0% czesci wag. przy aplikacji
watkiem ok. 3 - 4 % wag. w zaleznosci od nachyle-
nia powierzchni przy uzyciu szpachli

UWAGA: najpierw dodaé do zywicy $rodek
tiksotropowy ASO-FF nalezy dodaé do sktadnika A
(zywica) i wymieszaé, a nastepnie dodad sktadnik B
(utwardzacz) i ponownie wy-mieszad.

Posadzki z obcigzaniem mechanicznym $rednim do
ciezkiego:
Aplikacia ASODUR-B351 watkiem lub szpachelkq.
Przed aplikacjg ASODUR-B351 przygotowaé pod-
toze zgodnie z powyzszym opisem i
* gruntfowanie ASODUR-GBM
* posypka z piasku kwarcowego o frakgji

0,1 - 0,6 mm
* w przypadku duzych nieréwnosci wykonaé
egalizacje powierzchni przy uzyciu szpachli wyréw-
-nawczej (patrz aktualna Informacja techniczna
ASODUR-GBM uniwersalna zywica gruntujgca).

Powtoka cienkowarstwowa (gtadka powierzchnial),
gruboé¢ warstwy ok. 1,0 mm:

Po zagruntowaniu podfoza aplikowaé
ASODUR-B351 w jednym cyklu roboczym metodq
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szpachlowania.
Zuzycie: ok. 1,0 - 1,5 kg/m2

Powtoka cienkowarstwowa (powierzchnia antyposli-

zgowal), gruboéé warstwy ok. 1,5 - 2,0 mm:

Po zagruntowaniu podtoza aplikowaé ASODUR-
-B351uzywaijqc rakli i rbwnomiernie rozprowadzié
watkiem malarskim z krétkim wiosem.

Zuzycie: ok. 1,0 - 1,5 kg/m2

W zaleznosci od klasy antyposlizgowosci posypad
$wiezq warstwe piaskiem kwarcowym (frakeja: O, 1
-0,6lub0,5-1,0mm).

Zuzycie piasku: ok. 2 - 3 kg/m2.

Po zwigzaniu warstwy starannie zmie$¢ niezwiqza-
ny nadmiar piasku i nastepnie aplikowaé warstwe
wierzchniq.

Lakierowanie nawierzchniowe:

Zywice ASODURB351 natozyé w jednym cyklu
roboczym przy uzyciu rakli i réwnomiernie rozpro-
wadzi¢ watkiem malarskim z krétkim wlosem.

Zuzycie: ok. 600 - 800 g/m?

Metoda grubowarstwowa (gtadka powierzchnial),
gruboéé warstwy ok. 2,0 mm:

Aplikowaé ASODUR-B351 z dodatkiem 50 - 80%
piasku kwarcowego (ziarno: 0,1 - 0,6 mm) w jed-
nym cyklu roboczym metodq szpachlowania.
Zuzycie (zywica): ok. 1,8 - 2,0 kg/m2 przy grubo-
sci warstwy 2,0 mm

Zuzycie (gotowa mieszanina): ok. 3,2 kg/m2 przy
grubosci warstwy 2,0 mm

Wykonang powierzchnie nalezy odpowietrzy¢ przy
uzyciu watka kolczastego.

Metoda grubowarstwowa (powierzchnia antyposli-
zgowa), catkowita grubo$é warstwy ok. 2,5 - 3,0

mm:
Aplikowaé ASODUR-B351 z dodatkiem 50% pio-
sku kwarcowego (ziarno: 0,1 - 0,6 mm) w jednym
cyklu roboczym metodq szpachlowania.

Zuzycie (zywica): ok. 1,35 - 1,5 kg/m2 przy gru-
bosci warstwy 1,5 mm

Zuzycie (gotowa mieszanina): ok. 2,4 kg/m2 przy
grubosci warstwy 1,5 mm

Wykonang powierzchnie nalezy odpowietrzyé przy
uzyciu watka kolczastego

W zaleznoéci od klasy antyposlizgowoéci posypaé
$wiezq warstwe piaskiem kwarcowym (frakcja: 0,5
- 1,0 mmlub 0,5-1,2 mm).

Zuzycie piasku: 3 - 6 kg/m2

Po zwigzaniu warstwy starannie zmie$¢ niezwiqza-
ny nadmiar piasku i nastepnie aplikowaé warstwe
wierzchnig.

Lakierowanie nawierzchniowe:

aplikowaé ASODUR-B351 w jednym cyklu robo-
czym uzywa-jqc rakli i rbwnomiernie rozprowadzié
watkiem malarskim z krétkim wiosem.

Zuzycie: ok.0,6 - 1,0 kg/m2 (w zaleznosci od
stosowanego kruszywa).

Opcja:

Wykonywanie dekoracyjnych powierzchni: $wiezq
powtoke posypaé ASO-DekorChips.

Zuzycie: ok. 15 do 100 g/m2.

Po utwardzeniu posypanej powierzchni gruntownie
odkurzyé lub zmiesé szczotkq luzng posypke.
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Aplikacja lakieru nawierzchniowego:
Powierzchnie z posypkg ASO-DekorChips przykryé
lakierem matowym np. ASODUR-V2250.

Zuzycie: ok. 80 do 120 g/m2.

Sprawdzony system do stosowania w przemysle
spozywczych:

Metoda grubowarstwowa (gtadka powierzchnia),
catkowita grubos¢ warstwy ok. 2,0 mm:

Aplikowaé ASODUR-B351 z dodatkiem 50% pia-
sku kwarcowego (frakcja: 0,1 - 0,6 mm) w jednym
cyklu roboczym metodq szpachlowania

Zuzycie (zywica): ok. 1,8 - 2,0 kg/m2 przy grubo-
$ci warstwy ok. 2,0 mm

Zuzycie (gotowa mieszanina): ok. 3,2 kg/m2 przy
grubosci warstwy ok. 2,0 mm

Wykonang powierzchnie nalezy odpowietrzy¢ przy
uzyciu watka kolczastego.

Opcja:

Metoda grubowarstwowa (powierzchnia antyposli-
zgowal), catkowita gruboéé warstwy ok. 2,5 - 3,0
mm:

Aplikowaé ASODUR-B351 z dodatkiem 50% pia-
sku kwarcowego (ziarno: 0,1 - 0,6 mm) w jednym
cyklu roboczym metodq szpachlowania.

Zuzycie (zywica): ok. 1,35 - 1,5 kg/m2 przy gru-
bosci warstwy 1,5 mm

Zuzycie (gotowa mieszanina): ok. 2,4 kg/m2 przy
grubosci warstwy 1,5 mm

Wykonang powierzchnie nalezy odpowietrzy¢ przy
uzyciu watka kolczastego.

W zaleznoéci od klasy antyposlizgowoéci posypaé
$wiezq warstwe piaskiem kwarcowym (frakcja: 0,5
- 1,0 mm lub 0,5-1,2 mm).

Zuzycie piasku: 3 - 6 kg/m2

Po zwigzaniu warstwy starannie zmie$¢ niezwigza-
ny nadmiar piasku i nastepnie aplikowaé warstwe
wierzchniq.

Lakierowanie nawierzchniowe:

aplikowaé¢ ASODUR-B351 w jednym cyklu robo-
czym uzywajqc rakli i rbwnomiernie rozprowadzié
watkiem malarskim z krétkim wiosem.

Zuzycie: 0k.0,6 - 1,0 kg/m2 (w zaleznosci od
frakeii kruszywal).

Sztywny system OS-8 (parkingi nadziemne) do
stosowania w obszarach o duzych obcigzeniach
dynamicznych i statycznych zgodny z wytycznymi
SIB czeéé 4 (OS-8): grubosc warstwy ok. 2,5 mm

Aplikacja / Zuzycie:
Gruntowanie:

Powierzchnie posadzki doktadnie gruntowaé za po-
mocq zywicy gruntujacej ASODUR-GBM w jednym
cyklu roboczym i posypaé na catej powierzchni
piaskiem kwarcowym, ziarno 0,2 - 0,6 mm.
Zuzycie zywicy: ok. 350 g/m?2

Zuzycie piasku kwarcowego: ok. 1,0 kg/m?2

Po zwigzaniu warstwy gruntujgcej starannie zmie$é
niezwigzany nadmiar piasku i nastepnie apli-kowad
szpachle wyréwnawczq.

Szpachla wyréwnawcza:

Woykonanie szpachli wyréwnawczej / szpachlowa-
nie (jastrych epoksydowy) dla systemu OS-8 (zalez
nie od systemu):
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ASODUR-GBM:

Piasek kwarcowy:
nienie: 0,2 do 0,6 mm)
Srodek tiksotropowy ASO-FF: ok. 2% czesci wag.

1,0 czes¢ wagowa
0,9 czesci wagowej (uziar-

Dodanie piasku kwarcowego nastepuje po przela-
niu i wymieszaniu zywicy i utwardzacza do czy-ste-
go pojemnika. Nalezy uwazaé aby oba sktadniki

(zywica i piasek) ulegly doktadnemu wymie-szaniu.

Przy dodawaniu piasku kwarcowego nalezy zwré-
ci¢ uwage na to aby byt on suchy i miat temperatu-
re zblizong do zywicy (ok. +15°C)

Naktadaé obrobiong szpachle wyréwnawczg w
jednym cyklu roboczym przy uzyciu szpachli.
Zuzycie gotowej szpachli: ok. 1,92 kg/m2 na 1 mm
grubosci warstwy

Nastepnie posypaé catq powierzchnie piaskiem
kwarcowym, ziarno 0,5 - 1,0 mm.

Zuzycie piasku kwarcowego (frakcja 0,5 - 1,0
mm): ok. 2,0 kg/m2

Po zwiqgzaniu warstwy starannie zmie$¢ niezwiqza-
ny nadmiar piasku i nastepnie aplikowaé warstwe
lakierniczg.

Lakierowanie nawierzchniowe:

aplikowaé¢ ASODUR-B351 w jednym cyklu robo-
czym uzywajqc rakli i rbwnomiernie rozprowadzié
watkiem malarskim z krétkim wiosem.

Zuzycie: ok. 0,7 kg/m2

Wskazdwki:
Odstep czasowy do aplikaciji kolejnej warstwy

wynosi od 12 do 24 godz. w temperaturze +23° C
i wilgotnoéci wzglednej powietrza 65%.

Uwaga:
Przy aplikacji na powierzchnie pionowe lub nachy-

lone pod duzym katem zaleca sie dodawanie $rod-
ka tiksotropowego np. ASO-FF. Dozowanie wynosi
ok. 2-5% wagowo w zaleznosci od kgta nachylenia
powierzchni.

W przypadku wilgoci szczatkowej > 4% i ryzykiem
zawilgocenia podtoza na skutek podciggania na-
lezy uzyé specjalnej zywicy gruntujgcej ASODUR-
-SG3 (patrz Informacja technicznal).

Czyszczenie podfozy zanieczyszczonych olejami:
Podfoze nalezy skontrolowaé pod kgtem gtebokosci
zanieczyszczenia olejami. Zabrudzenia powierzch-
niowe nalezy usungé za pomocq $rodka do usu-
wania plam z olejéw ASO-RO08. Natychmiast po
oczyszczeniu nalezy aplikowad specjalng zywice
gruntujgcqg ASODUR-SG2 (patrz Informacja tech-
niczna). Zuzycie materiatu: ok. 0,8 - 1,0 kg/m2'

Kolory specjalne:

Minimalne wymagane zuzycie dla koloréw specjal-
nych wynosi 2,8 kg / m2:

RAL 1006, RAL 1007, RAL 1012, RAL 1016, RAL
1017, RAL 1021, RAL 1023, RAL 1028, RAL
1032, RAL 1037, RAL 2001, RAL 2002, RAL
2003, RAL 2009, RAL5020

$rodki bezpieczenstwa:

Po catkowity zwigzaniu ASODUR-B351 jest nie-
szkodliwy dla zdrowia. W trakcie aplikaciji nalezy
stosowad sie do przepiséw BHP zwigzanych z
aplikacjq zywic epoksydowych i zapoznaé sie z
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aktualng kartq charakterystyki oraz do wskazéwek
na opakowaniach produktu.

Wskazowki:

. Produkty firmy SCHOMBURG dostarczane sq w
opakowaniach roboczych, tzn. w odpowied-niej propor-
cji do obrébki. W przypadku dostaw w duzych opako-
waniach, komponenty nalezy dozowaé w odpowiednich
proporcjach wagowych. Poszczegdlne komponenty
nalezy wstepnie wymieszad i nastepnie potqczyé razem
mieszajqc przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego.

W celu uniknigcia btedéw przy obrébce, wstepnie ob-
robionq zywice nalezy przela¢ do czystego pojemnika i
ponownie wymieszac.

Predko$é obrotowa mieszadta nie powinna przekraczaé
300 - 400 obr./min. Wigksza predko$é obrotowa
powoduje napowietrzenie produktu. Minimalna tempera-
tura sktadnikéw, jak réwniez stosowanych w potgczeniu
z produktem komponentéw np. piaskéw - powinna
wynosi¢ +15° C. Komponenty nalezy dodawaé po
wymieszaniu ze sobg obydwu sktadnikéw ptynnych. Tak
obrobiony materiat aplikuje sie natychmiast na przygoto-
wa-nym podtozu i niezwtocznie rozprowadzié¢ zgodnie z
opisem w instrukcii techniczne;.

. Produkty jednokomponentowe zawsze nalezy
gruntownie wymieszaé przed uzyciem.
. Wysokie temperatury skracajq czas obrébki.

Niskie temperatury wydtuzajq czas obrébki i twardnienia.
W niskich temperaturach wzrasta réwniez zuzycie
materiatu.

. Barwa: ze wzgledu na dopuszczalne réznice w
surowcach mogq wystgpié niewielkie réznice w tonacji
barwy produktu. Nalezy mie¢ to na uwadze podczas
naktadania powtok. Wybrane frag-menty powierzchni
nalezy pokrywaé materiatem o tym samym numerze
szarzy (patrz numer partii na opakowaniu produktu).

. Wilgotnoéé i zanieczyszczenia miedzy poszcze-
gdlnymi przejsciami roboczymi mogq bardzo niekorzyst-

nie wptywaé na wzajemnq przyczepno$é poszczegdl-
nych warstw. Prace zwigzane z powtokami wymagaijq
temperatury podtoza co najmniej 3 °C wyzszej niz
punkt rosy.

. Jedli miedzy poszczegdlnymi przejéciami
roboczymi wystqpiq diuzsze przestoje lub jesli wezesniej
zabezpieczona ptynnymi Zywicami syntetycznymi
powierzchnia zostata ponownie pokryta po dtuzszym
okresie czasu, konieczne jest doktadne oczyszczenie

i zeszlifowanie starej powierzchni. Nastepnie nalezy
wykonaé zupetnie nowq, pozbawiong poréw powtoke.
. Produkty na bazie zywicy syntetycznej i
powierzchniowe systemy ochronne nalezy przez

ok. 4-6 godzin od aplikacii chroni¢ przed wilgociq

(np. deszczem, skroplinami). Wilgoé powoduje biate
przebarwienia i/lub kleisto$¢ powierzchni i moze
zaktécaé proces wigzania. Powierzchnie przebarwione
i/lub kleiste nalezy usungé, np. przez zeszlifowanie lub
przez obrébke strumieniowo-cierng, i wykonaé na nowo.
° Podane wartoéci zuzycia stanowiq

wartosci uzyskane obliczeniowo bez uwzglednienia
chropowatosci i chtonnosci podtoza, wyréwnania
poziomu i pozostatosci materiatu w pojemniku. Do
obliczonej wartoéci zuzycia zaleca sie dodanie 10%,
aby zapewni¢ margines bezpieczenstwa.

. Zastosowania, ktére nie zostaty jednoznacznie
wyszczegdlnione w niniejszej instrukcii technicznej,

sq dopuszczalne po uprzedniej konsultacji z Dziatem
technicznym firmy SCHOMBURG i uzyskaniu
pisemnego potwierdzenia.

. Utwardzone pozostatosci produktu mozna
usuwaé z numerem kodu odpadu AVV 150106.

Stosowad sie do aktualnej karty charakterystyki WE!
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Wykaz odpornosci
ASODUR-B351

Ciecze testowe Klasyfikacja

umiarkowana odporno$é

(£ 72 godziny)

72

wysoka odpornosé

13

niska odpornosé
(< 8 godzin)
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Kwasy nieorganiczne

Kwas azotowy 15 |
Kwas siarkowy 15 |
Kwas solny 30 |
Kwasy organiczne

Kwas mréwkowy 2 |
Kwas cytrynowy 15 |
Kwas mlekowy 20 |
Alkalia

Soda kaustyczna 20 [ |
Amoniak 25 |
Rozpuszczalniki

Nafta czysta [ |
Benzyna czysta ]
Olej napedowy czysty |
Etanol czysty |

Oleje

Olej silnikowy czysty |
Ptyn hamulcowy czysty [ |
Olej opatowy czysty |

Roztwér wodny

Roztwér soli odladzajqcej 35 [ |

Udzielamy gwaranciji odnosnie jakosci naszych materiatéw w ramach naszych warunkéw sprzedazy i dostawy. Dla specjalnych wymagan wykraczajgeych poza ramy opisanego wyzej zastosowania,
ktérych nie obejmuie niniejsza instrukcja, stawiamy naszym P.T. Klientom do dyspozyciji wiasng fachowq stuzbe doradczq. Wigzqce prawnie sq jedynie pisemne potwierdzenia. Opis techniczny nie
zwalnia Wykonawcy z dotozenia starar podczas stosowania produktu. W sytuacjach watpliwych nalezy wykonaé powierzchnie wzorcowq. Z chwilg wydania przez nas nowej instrukcji technicznej
niniejsza fraci swq wazno$é. CJ/GA/KK 35/18
03/20/PL



